SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WPUSTY MOSTOWE KRAWEZNIKOWE
POLIMEROBETONOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wpustow
mostowych kraweznikowych z polimerobetonu w ramach budowy drogowych obiektow inzynierskich
zadania........

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie kraweznikéw na obiekcie modernizowanym oraz nowobudowanym.

W zakres robot wchodzg :

- zakup i dostarczenie na budowe,

- przygotowanie podtoza,

- ustawienie kraweznikow,

- wypetnienie spoin.

Roboty zwigzane z uktadaniem kraweznika nalezy wykona¢ na ptycie pomostu, na odcinku skrzydet wraz z
zatapianiem kraweznika poza obiektami na dt. 3,00 m.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot sa podane w odrebnej Specyfikacji (ST.D-
M.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne™).

2. Materialy
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.2.

2.1. Wpusty mostowe kraweznikowe
Stosuje si¢ wpusty kraweznikowe z polimerobetonu 0 nietypowych wymiarach przekroju poprzecznego wg

opracowania Instytutu Badawczego Drog i Mostow (Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-0093/1)
zgodnie z zalaczonym rysunkiem. Polimerobeton — kompozyt, w ktorym spoiwem jest zywica poliestrowa z
uktadem utwardzajacym, a wypekliaczem jest mieszanka piaskowo — zwirowa i mgczka mineralna. Wymagane
cechy fizyczne polimerobetonu obrazuje zataczona tabela nr 1. Powierzchnia licowa kraweznika moze mieé
kolorowa, zwykle biata, gtadkg fakture. Pozostata czes¢ powierzchni ma naturalng fakture polimerobetonu.

2.2. Masy zalewowe
Spoiny mozna zalewac¢ lub wypetniac :

- masg silikonowa,

- niskoskurczowg zaprawg M-38/1,
- bitumiczng masg zalewowa

- kitami trwaleplastycznymi

2.3. Podbudowa
Jako podbudowa pod kraweznik stuzy :

- masa polimerobetonowa o gr. 20 - 30 mm w przypadku zastosowania podluznego drenu z geowldkniny
obudowanego grysem jednofrakcyjnym lakierowanym zywica (rozwiazanie IBDiM),

- zywiczna masa szpachlowa o gr. 3 - 5 mm stosowana w przypadku, gdy podtuzny dren pod kraweznikiem nie
wystepuje,

- niskoskurczowa zaprawa M-38

2.3.1.Polimerobeton

Elementy prefabrykowane powinny by¢ wykonane z polimerobetonu o wlasciwosciach:



Tabelka 1 — Wtasciwosci polimerobetonu.

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedtug

1 2 3 4

1 | Wytrzymato$¢ gwarantowana polimerobetonu na MPa >80 PN EN 12390-2,3
$ciskanie

2 | Wytrzymato$¢ gwarantowana polimerobetonu na >20 PN EN 12390-5
rozcigganie przy zginaniu MPa

3 | Nasigkliwo$¢ polimerobetonu % <0,2 Zatacznik J PN EN

13369:2004

4 | Stopien mrozoodpornosci > F 150 % Procedura IBDIiM
- ubytek masy <5 Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymalos$ci na $ciskanie <20
- spadek wytrzymalo$ci na rozciaganie przy
zginaniu <20

2.3.2. Prefabrykaty

Prefabrykaty powinny by¢ wykonane w Wytworni, zgodnie z Dokumentacja Projektowa i posiada¢ Aprobatg

Techniczng.

Powierzchnia prefabrykatéw powinna by¢ bez rys, peknig¢ i ubytkow.
W tabelce 2 zestawiono wymagania dla elementéw z polimerobetonu.

powierzchni elementow widocznych po
whbudowaniu)

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedtug
1 2 3 4
1 | Odchylki dlugosci elementow mm <3
2 | Odchyiki innych niz dtugo$¢ wymiarow mm <2
elementow
3 | Odchyiki prostoliniowos$ci mm <2
- <1/500 dtugosci
4 | Odchytki skrecania przekroju mierzone mm <2 PN-B-11213
wzajemnym przesunieciem odpowiadajacych sobie :
punkt(')w przekroju - <1/500 diugos’m
5 | Rowno$¢ powierzchni (szczerby i uszkodzenia mm <1

Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane na podtozu utwardzonym i dobrze odwodnionym.

Dla kraweznikow mostowych obowigzuje system 4 oceny zgodnos$ci. Zgodnie z tym systemem producent
moze wystawi¢ krajowa deklaracj¢ zgodno$ci z Aprobata Techniczng na podstawie:
a) Wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta,

b) Zaktadowej kontroli produkcji.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie . Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu

sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie kraweznikow mostowych powinno odbywac si¢ w taki sposob,

aby ich nie uszkodzi¢.

Prefabrykaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu .

Powinny by¢ one ulozone na paletach,

poziomo, dlugoscia w kierunku jazdy. Powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem przez spigcie taSmami.




5. Wykonanie robét
5.1. Ogélne zasady robot
Ogolne zasady wykonania rob6ot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.5.
Utozenie kraweznikéw na moscie obejmuje :
1. Wytyczenie geodezyjne linii kraweznikow oraz ich rzgdnej wysokosciowej,
2. Ustawienie krawegznikoéw na podlewce z polimerobetonu gr. do 20mm lub z zaprawy niskoskurczowej o
gr. do 6mm,
3. Spoinowanie szczelin miedzy kraweznikami kitem asfaltowym.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6dt zwigzanych z
uktadaniem kraweznikow

5.2. Uszczelnienie spoin
Wszystkie uszczelniane przestrzenie powinny by¢ czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen olejami, smarami, a

takze wolne od pylu cementowego i innych niezwigzanych z podlozem zanieczyszczen. Powierzchnie
kontaktowe powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta mas uszczelniajgcych. Nalezy je
zagruntowa¢ przed wypetnieniem szczelin $rodkami zalecanymi przez Producenta. Uszczelnienie migdzy
krawgznikami nalezy wykonaé spoiwem trwaleplastycznym wg 2.3. Szerokos¢ spoin powinna wynosi¢ min.
3mm. Spoing nalezy wykona¢ z doktadnoscig + 2mm i jednoczesnym warunkiem, ze jej szeroko$¢ nie bedzie
powodowata wzajemnego nacisku prefabrykatow wynikajacego z pracy i przemieszczen obiektu inzynierskiego.

6. Kontrola jakoS$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M- 00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”, pkt.6.
Szczegotowe zasady obmiaru Robot podano w/w Standardowych Specyfikacjach Technicznych pkt.7.
6.1. Zakres kontroli
6.1.1  Sprawdzenie cech zewnetrznych obejmuje:
e Sprawdzanie ksztaltu, wymiarow, wygladu zewnetrznego
e Sprawdzanie wad i uszkodzen,
e Sprawdzanie prostoliniowo$ci utozenia — odchytki mierzone tatg o dtugosci 4,0m nie powinny
by¢ wicksze niz Smm
6.1.2  Badanie biezgce obejmuja:
e Oceng wizualng
e Sprawdzenie wymiardéw, pomiar nalezy wykona¢ z doktadnos$cig do 0,1cm;
e Sprawdzenie rownosci powierzchni, prostoliniowosci oraz skrecenia przekroju. Wyniki
kontroli nalezy poréwnaé z wymaganiami ST, pkt. 2.3.2.
6.1.3 Badanie uzupelniajace obejmuja:
e Badanie cech wytrzymatosciowych polimerobetonu wg pkt. 2.2.4
e Badanie nasigkliwo$ci wg PN-85/B-04101
e Badanie mrozoodpornosci
6.2 Czestotliwos$¢ badan
e Przy zmianie technologii wytwarzania lub zmianie komponentow,
¢ Przynajmniej raz na trzy lata.

7. Obmiar robot
Podstawa obmiaru wbudowanego elementu jest Dokumentacja Projektowa i pomiar w terenie.

8. Odbioér robot
Ogodlne zasady odbioru podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Odbior robot jest dokonywany na podstawie wynikdw pomiardéw, badan i oceny wizualne;j.

Jesli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daly wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznaé za
wykonane zgodnie ze ST. Jesli cho¢ jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za nie
zgodnie ze ST. W tym przypadku Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z ST i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa uwzglednia :



10. Przepisy zwiazane

Przepisy zwigzane z wykonaniem rob6t wymienione sa w/w Standardowych Specyfikacjach Technicznych.



