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M-19.01.02 BARIERY OCHRONNE NA OBIEKTACH MOSTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot stosowania Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem barier ochronnych dla zadania: ,Rozbudowg drogi wojewddzkiej nr 188 na odcinku Cztuchdéw —
Debrzno”. Roboty powinno sie wykonywaé zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
barier ochronnych stalowych:

e Bariery ochronne H2/W3/B - stalowe jednostronne, przepusty P1, P2.

e Bariery ochronne N2/W3 - stalowe jednostronne, przepust P3.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz za zgodno$¢ z Rysunkami, ze Specyfikacjami i
poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania podano w Specyfikacji D — M.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Rysunkami i Specyfikacja.

1.5. Nazwy i kody

Kod CPV:

Grupa robot: 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i
wodne;j.

Klasa robét: 45220000-5  Roboty inzynieryjne i budowlane.

Kategoria robdt:  45221000-2  Roboty budowlane w zakresie budowy mostéw i tuneli, szybow i kolei
podziemne;.

1.6. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i okresleniami
Specyfikacji D — M.00.00.00 ,Wymagania Ogoine”.

1.6.1. Bariera ochronna — system powstrzymujgcy instalowany wzdtuz drogi lub na srodkowym pasie
dzielgcym droge.

1.6.2. System powstrzymujacy pojazd — system instalowany na drodze, zapewniajgcy okreslone
powstrzymanie Zle skierowanego pojazdu.

1.6.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi lub obiektu
mostowego, przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.6.4. Prowadnica bariery stalowej - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowe;j,
majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie
ktérego prowadnica powinna odksztatcaé sie stopniowo i w sposéb plastyczny.
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1.6.5. ASI — wskaznik intensywnosci przy$pieszenia — indeks okreslajgcy poziom intensywnosci zderzenia -
poziom negatywnego oddziatywania uderzenia pojazdu w bariere na osoby znajdujgce sie w tym pojezdzie
obliczany wg PN-EN 1317-1.

1.3.6. W — szerokos$¢ pracujgca bariery — odlegtos¢ pomiedzy boczng powierzchnig czotowg od ruchu przed
zderzeniem z systemem ograniczajgcym droge i maksymalnym dynamicznym bocznym potozeniem
jakiejkolwiek wiekszej czesci systemu wg PN-EN 1317-2

1.3.7. T, N, H — poziom powstrzymywania bariery — indeks okreslajgcy rodzaj badania przyjmujgcego,
uzalezniony od masy catkowitej pojazdéw testowych, predkosci i kgta zderzenia wg PN-EN 1317-2.

1.3.8. Bariera ochronna jednostronna — bariera przystosowana do zderzen tylko z jednej strony.
2. MATERIALY

Warunki ogdlne stosowania materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST D-M. 00.00.00
~Vymagania ogodlne”.

2.1. Materiaty do wykonania barier

Nalezy wykonac bariery ochronne stalowe, ocynkowane, odpowiadajgce wymaganiom podanym w normach:
PN-EN 1317-1, PN-EN 1317-2 i PN-EN 1317-5, montowane do elementéw ze zbrojonego betonu, zgodnie z
dokumentacjg projektows.

Dla barier na obiektach mostowych zastosowano bariery o poziomach intensywnos$ci zderzenia A, lecz
dopuszcza sie zastosowanie barier o poziomach intensywnosci zderzenia B lub C.

Do typowych elementéw wykonania barier ochronnych stalowych, zgodnie z wytycznymi dostawcy
barier, na podstawie przeprowadzonych badan, nalezg:

- kotwy,

- prowadnica,

- stupki,

- pas profilowy,

- amortyzator,

- $ruby, podkiadki, swiatta odblaskowe,
- taczniki ukosne, prety

- obejmy stupka, itp.

2.2. Sktadowanie materiatow

Elementy dtuzsze barier mogg by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typow nalezy uktada¢ oddzielnie z
ewentualnym zastosowaniem podkitadek. Elementy montazowe i potgczeniowe mozna sktadowac¢ w
pojemnikach handlowych producenta.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podanow ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” punkt 3.

Montaz barier wykonuje sie recznie z zastosowaniem nastepujgcego sprzetu:
o zestawy sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

o wiertarki lub swidry do wykonywania otwordéw pod stupki,

e drobne narzedzia do montazu

oraz inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Transport konstrukcji barier stalowych moze sie odbywa¢ dowolnymi Srodkami transportu. Elementy
konstrukcji barier nie powinny wystawac¢ poza gabaryt srodka transportu. Elementy Sliskie (szczegdlnie pasy
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profilowane) przewozi¢ nalezy w opakowaniach {j. na paletach w wigzkach lub opakowaniach specjalnych.
Elementy montazowe i potgczeniowe zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” punkt 5.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wtasciwych robét nalezy zgodnie z Dokumentacjg Projektowg wykona¢ nastepujace
roboty przygotowawcze:

o wytyczyC lokalizacje otworéw na krawezniku,

o ustalic¢ lokalizacje stupkow,

o okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,

o okresli¢ miejsca odcinkdéw poczgtkowych i koncowych bariery.

5.2. Osadzenie stupkow

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenie stupkéw powinno
uwzgledniac:

- stosowanie zakotwien identycznych do tych jakie stosowano podczas testu zderzeniowego zgodnego z
PN-EN 1317 - zgodnego z zaleceniem producenta barier.

5.2.1. Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci miedzy stupkami, wynikajgca z wymiaréw
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkéw wg danych producenta.

Dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw, decydujgca czy prowadnica bedzie zamocowana
réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem i wymiarami otworéw w stupkach do
mocowania wysiegnikéw lub przektadek.

5.3. Montaz barier

Sposéb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Bariera powinna by¢é montowana zgodnie z instrukcjag montazowg lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworow w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie
i profilu.

Przy montazu prowadnicy nalezy fgczy¢ sasiednie odcinki tadmy profilowej, naktadajgc nastepny
odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby konce
odcinkéw tasmy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesuwajgcy sie po barierze, nie zaczepiat o
krawedzie ztgczy.

Sasiednie odcinki tasmy sg tgczone ze sobg zwykle przy uzyciu srub stosowanych podczas testu
zderzeniowego zgodnego z PN 1317.

Montaz wysiegnikow i przektadek ze stupkami i prowadnicg powinien by¢ wykonany Scisle wedtug
zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm, wspornikow
itp.) oraz wtasciwych Srub i podktadek.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoélne zasady kontroli jakosci roboét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoéine”
punkt 6.

6.1 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawic¢ Inzynierowi:
- certyfikat dopuszczenia do obrotu (CE) zgodnie z wymaganiami normy europejskiej EN 1317-5.

Dla wyrobéw nieobjetych zakresem norm zharmonizowanych dopuszcza sie ich stosowanie jezeli
Wykonawca potwierdzi ich zastosowanie zgodnie z Art. 5 ust. 1 pkt 4 Ustawy o wyrobach budowlanych z
dnia 16 kwietnia 2004r.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robét nalezy zbadaé:

e zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z ST i instrukcjg montazowa ,
e poprawnosc¢ ustawienia stupkéw,
e prawidiowos¢ montazu bariery ochronnej stalowe;j.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 7.
Jednostkg obmiarowg jest 1 m wykonanej bariery ochronnej mostowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie czynnosci opisane w niniejszej Specyfikacji, Dokumentac;ji
Technicznej oraz zgodnie z Warunkami Kontraktu. Cena jednostkowa uwzglednia wykonanie robot
podstawowych oraz wszystkich robot towarzyszgcych, wynikajgcych z warunkéw realizacyjnych.

Cena obejmuje réwniez wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem robét na terenie PKP (m.in. uzgodnienie
terminu i zakresu robét).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Szczegdtowe warunki techniczne dla znakdw i sygnatdéw drogowych oraz urzadzen bezpieczehstwa
ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drogach — Zatacznik do Dziennika Ustaw nr 220
poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r.

2. PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 1: Terminologia i ogolne kryteria metod

badan.

3. PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan

zderzeniowych i metody badanh barier ochronnych.

4. PN-EN 1317-5+A1 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 5: Wymagania w odniesieniu do wyrobow i

ocena zgodnosci dotyczgca systemdw powstrzymujgcych pojazd.

5. PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1 wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

6. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu

powszechnego uzytku

7. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betondéw. Specyfikacja pobierania prébek i ocena przydatnosci

wody zarobowej do betonu w tym odzyskanej z procesu produkcji betonu

8. PN-EN ISO 1461:2009. Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie

jednostkowe) - Wymagania i badania

9. ENV 1317-4 Road Restraint Systems - Part 4. Performance Classes, Impact Test Acceptance

Criteria And Test Methods For Terminals And Transitions Of Safety Barriers



