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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj wymagania dotycge wykonania i
odbioru ustawienia stalowych barier ochronnych wmaeh realizacji zadania pn.
~Przebudowa drogi wojewddzkiej nr 213 na odcinkunodCecenowo do mostu na rz. Lebie
dt. ok. 3,0 km”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokarnperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycprowadzenia rob6t zwzanych
Z ustawieniem stalowych barier ochronnych skrajnyebda — przektadkowych z odcinkami
pocztkowymi i koncowymi wg PN-EN 1317-2 i obejmuj

- barier ochronnych (SP-09) o poziomie powstrzymyaaN2, poziomie szeroKoi
pracupcej klasy W5 i poziomie intensywsa zderzenia A,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Bariera ochronna - wdzenie bezpiecastwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobienia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gozigest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korerdrogi, przejechaniu pojazdu na jezgprzeznaczon dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia owspania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdaymi sk w poblizu jezdni.

1.4.2 Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna,ektppdstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanefmay stalowej.

1.4.3.Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona layedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajca niebezpiecznym naggpistwom zjechania z drogi lub je ogranicza.
1.4.5.Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadrieanocowana jest do stupkéw za
posrednictwem przekitadek zapewnrjaych odsgp miedzy prowadnig a stupkiem od 100 mm
do 140 mm.

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery amgay z profilowanej tany
stalowej, majcy za zadanie unitiwienie ptynnego wzdlnego przemieszczenia pojazdu
w czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica pavarodksztataasie stopniowo i w sposob
plastyczny.

1.4.7. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle gy r(okragtej, prostolgtnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteowahik szerok&ci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomdzy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wigciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powoginyjch,

ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztaledab przemieszczania stupkow nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gérze.
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1.4.9. Pozostate okgtenia podstawowegszgodne z, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,Wymaganigotne”.

1.5 Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygze robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogblne
2. Wyroby budowlane i materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotycgce wyrobow budowlanych

Ogolne wymagania dotygze wyrobow budowlanych, ich pozyskiwania i sktadoiaa
podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
Moga by¢ stosowane wyroby oznakowane znakiem CE lub znakietiowlanym.

2.2. Wyroby budowlane do wykonania barier ochronnyh stalowych

Dopuszcza si do stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidraochronnych,

ktore spetniagg wymagania PN-EN 1317-2 zapisane w niniejszej ST.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowyckreddone ¢ przez

producenta.
Do elementow tych naie:
- prowadnica,
- stupki,
- pas profilowy,
- przektadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
- taczniki ukasne,
- obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych staltwwaystpia wyroby budowlane i
materiaty niezbdne do wykonania elementoéw betonowych stagoyah fundament pod
bariery.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staloych

2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej §ay stalowej okr@a producent barier.

Otwory w prowadnicy i zakirzenia odcinkéw montawych prowadnicy powinny gy
zgodne z ofegtproducenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna dygtadka i wolna od widocznych wad,
bez ubytkdw powtoki antykorozyjne;.

Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub w yzkach.

2.3.2. Stupki

Stupki bariery powinny byyzgodne z ustaleniami producenta barier.
Stupki wykonuje s zwykle z ksztattownikdw stalowych o przekroju pogcznym:
dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma.

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinnadgharakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
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od wad, jak widoczne tuskiggniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalnessingte
wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyre obrobiona powierzchnia powinna ie
tagodne wyagjcia i zaokgglone brzegi, a grué ksztattownika nie mge zmniejszy sic poza
dopuszczalpdolng odchytke wymiarowy dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika.
Powierzchnia kacéw ksztattownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwie
peknig¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nieuzbrojonym okieStupki mog by¢
dostarczone luzem lub w yzkach.

2.3.3. Inne elementy bariery

Jeli producent projektowa przewiduje stosowanie ppsafilowego, to powinien on
odpowiadé PN-H-93461-28 w zakresie wymiarOw, masy, wiglko statycznych
i odchytek wymiarow przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jakadzniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podkfadki,
przektadki $ruby, elementy odblaskowe itp. powinny odpowiadavymaganiom
dokumentaciji, ST i by zgodne z ofegt producenta barier w zakresie wymiarow, odchytek
wymiarow, rozmieszczenia otworow, rodzaju stali.

Wszystkie ocynkowane elementyactniki przewidziane do mocowania ¢dzy soly
elementéw bariery powinny byczyste, gladkie, bezc¢hnie¢, naderwd, rozwarstwié
I wypuktych karbow.

Dostawa wgkszych wymiarowo elementoéw bariery peo by dokonana luzem
lub w wiazkach.Sruby, podktadki i drobniejsze elementctnikowe mog by¢ dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanychpaletach, w zalaosci od wielkgci
I masy wyrobow.

Elementy bariery powinny BBy przechowywane, z dala od produktow dzigdggch
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementow bariepyzed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementdigrpavinien zapewrdi trwatosé
powtoki antykorozyjnej przez okres 10 lat w waruckao zwekszone] korozyjnfci.
W przypadku braku wystarczaych danych minimalna gruk® powtoki cynkowej powinna
wynosi 150um.

W razie ubytkow powtoki antykorozyjnej przed uptywelO lat z przyczyn innych, i
spowodowanych przez zytkownikow drogi Wykonawca jest zoboyziany do naprawy
powtoki w ciagu 20 dni roboczych z temperatyowyzej +5°C, liczac od terminu wezwania.

2.4. Wyroby budowlane i materiaty do wykonania elerantow betonowych

2.4.1. Fundamenty i kotwy wykonane na miejscu budoyv
2.4.1.1. Deskowanie

Materialy i sposéb wykonania deskowania powinny¢ tggodne z ustaleniami
dokumentaciji projektowej, ST lub okiene przez Wykonawci przedstawione do akceptacji
Inspektora. Deskowanie m® byt wykonane z drewna, z gciowym wyciem materiatow
drewnopochodnych lub metalowych, wadhie z gotowych elementéw o movosci
wielokrotnego wycia i wykonania powtarzalnych uktadéw konstruk@ko deskowanie
przestawneslizgowe lub przesuwne, zgodnie z wymaganiami PNeRB51

Deskowanie naley wykona z materiatow odpowiadggych nastpujacym normom:
- drewno iglaste tartaczne i tarcica iglasta dootobiesielskich wg PN-D-95017
PN-B-06251, PN-D-96000 oraz do drobnych element@k kliny, klocki itp.
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wg PN-D-96002 ,

- gwazdzie wg BN-87/5028-12
sruby, wkrty do drewna i podkiadki dgrub wg PN-M-82101, PN-M-82121 |,
PN-M-82503 , PN-M-82505 i PN-M-82010 ,

formy z blachy stalowej wg BN-73/9081-02,

ptyty pilsniowe z drewna wg BN-69/7122-11,
sklejka wodoodporna zgodna z wymaganiami @kreymi przez Wykonawg
i zaakceptowanymi przez Inspektora.

Dopuszcza siwykonanie deskowaz innych materiatéw, pod warunkiem akceptacji
Inspektora.

2.4.1.2. Beton i jego skfadniki

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentéw pawiby zgodne
z dokumentagj projektows z tym, ze klasa betonu nie powinna dyizsza ni klasa
C 20/25 zgodnie z PN-EN 206-1.

Cement stosowany do betonu powinien¢bgementem portlandzkim klasy,
co najmniej ,32,5” i powinien spetntavymagania PN-EN 197-1.

Kruszywo do betonu powinno spetaizwymagania PN-EN 12620 odpowiednio dla
kategorii:

- grube Gc 90/15; FI20; f15i F2

- drobne Gf 85; FI20; f3

Woda powinna spetntawymagania PN-EN-1008. Bez badaboratoryjnych mazna
stosow& wodck pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢bgtosowane, f# przewidup to
dokumentacja projektowa, ST lub wskazania Inspekt@rzy czym w przypadku braku
danych dotyczcych rodzaju domieszek, ich dobdr powinien¢ bgokonany zgodnie z
zaleceniami PN-B-06250. Domieszki powinny spetmiggmagania PN-EN 934-2.

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, @i przewiduje je dokumentacja projektowa
lub ST. Pety zbrojenia powinny odpowiadaPN-B-06251. Wiéciwosci mechaniczne stali
uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiaé&iN-B-03264.

Jeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje zbnogebetonu rozproszonymi
widknami (drucikami) stalowymi, widknami z tworzysztucznych lub innymi elementami,
to wyrdb budowlany (materiat) taki powinien spethiwymagania polskiej normy lub
aprobaty technicznej.

2.4.2. Elementy prefabrykowane z betonu

Ksztalt i wymiary przekroju poprzecznego betonowgtdmentow prefabrykowanych
(fundamentow, kotew) powinny bygodne z dokumentacprojektows.

Powierzchnie elementow powinny dppez rys, pknie¢ i ubytkdw betonu. Krawdzie
elementéw powinny kyrowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchrawgazi elementéw nie powinny
przekracza wartasci podanych w PN- EN 13369.

2.5. Sktadowanie wyrobow budowlanych

Elementy diasze barier mag by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podto wyrbwnanym i odwodnionym, przy czym elementy paggolnych
typow naley uklada oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkiadelementy
montaowe i pohczeniowe mena sktadowaw pojemnikach handlowych producenta.
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3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

3.2. Sprzt do wykonania barier

Wykonawca powinien posiaflasprzt do wbijania stupkéw bariery ochronnej
np.. wibromioty. Powyszy sprzt powinien uzyskéa akceptagj Inspektora i zabezpieaza
whbijane stupki przed uszkodzeniem.

4. Transport

Elementy barier ochronnych stalowych mody¢ przewaone dowolnymi srodkami
transportu. Naley je utazy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej | eaieczy
przed maliwoscig przesuwania gii uszkodzenia podczas transportu, wg zd@eureducenta.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST D-M@O® ,,Wymagania ogoélne”.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wdaiwych robét nalgy, na podstawie dokumentacji projektowej,
ST lub wskaza Inspektora:
- wytyczy¢ tras; bariery,
- ustalt lokalizacg stupkéw,
- okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,
- okresli¢ miejsca odcinkéw poagtkowych i kaxcowych bariery,
- ustalic ew. miejsca przerw, przgji przejazdoéw w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow
5.3.1. Stupki wbijane lub wibrowywane bezp&rednio w grunt

Je&li producent barier ustali bezfrednie wbijanie lub wibrowywanie stupkéw w grunt,
to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora:
- sposOb wykonania, zapewrgey zachowanie osi stupka w pionie i nie powagdyj
odksztatcé lub uszkodze stupka,
- rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykechniczi, dotyczcy urzdzer wbijajagcych
(np. miotéw, bab, kafarow)ecznych lub mechanicznych wzdhie wibromtotow
pogrzajgcych stupki w gruncie poprzez wibragjdziatanie udarowe.

5.3.2. Tolerancje osadzenia stupkéw
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Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtomiedzy stupkami, wynikajca
z wymiarow wydtikonych otworéw w prowadnicy, stacych do zamocowania stupkow, i
jest okrglona przez producenta.

Dopuszczalna tiica wysokdci stupkéw, decyduca czy prowadnica dolzie
zamocowana réwnolegle do nawierzchni jezdni, jegzneczona ksztaltem i wymiarami
otworéw w stupkach do mocowania wygnikow lub przektadek jest okilena przez
producenta.

5.4. Montaz bariery.

Sposob montal bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi deeplaciji Inspektora.

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrukcjmontaowg lub zgodnie z
zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez produzéatriery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek g#maonych wielkdscia
otworéw w elementach bariery, powinien doprowadin zapewnienia réwnej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidwiek otworow
lub cie¢, naruszajcych powtok cynkows poszczegolnych elementéw bariery.

Przy montau prowadnicy naley taczy¢ sgsiednie odcinki prowadnicy, naktadaj
nastpny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniegoodnge z kierunkiem ruchu
pojazdow, tak aby ke odcinkow témy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesuemj
sie po barierze, nie zaczepiat o krgzie zhczy. Ssiednie odcinki t&my s3 taczone ze sap
zwykle przy wyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po &ra kade pohczenie.

Na barierze powinny lByumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtaci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinnychgentyczne jak
odlegtaici stupkéw prowadzcych zapisane w ST 07.02.03 pkt. 5.2.1, a ponadiayby¢ na
pocztku i koncu kazdego odcinka bariery.

Elementy odblaskowe nal umocowa& do bariery w sposob trwaly, zgodny
Z wytycznymi producenta barier
Jezeli umazliwiajg to warunki techniczne, nate stosowd odchyiki odcinkéw pocgkowych
i koncowych w planie na zewirz ku krawdzi korony drogi. Odchylenie to powinno
wynosk co najmniej 0,75 m a wyikowo 0,60 m.

Bariera od strony najazdu i zakotwiczenia powinmsigd& nachylone do powierzchni
pobocza drogi odcinki kwowe zagibione i zakotwione pownej powierzchni pobocza lub
inne zakaczenia spetniace wymagania PN-EN1317-2.

Odlegtai¢ lica bariery licac od kravedzi pasa ruchu winna wyn@sl,00 m.

Odcinki pocatkowe i kaacowe winny by ditugasci 12 m. Minimalna dtug& barier N2 bez
odcinkdéw pocztkowego i kawcowego wynosi 56m.@bokas¢ zakotwienia stupkéw w
obrebie przepustu winna wykluczyszkodzenia konstrukcji obiektéw.

6. Kontrola jakos$ci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogtilne
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6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysgpieniem do robot Wykonawca powinien przedstalwspektorowi:
- znaki CE lub budowlany barier z wymaganymi towaezcymi informacjami
potwierdzagcymi spetnienie wymagapoziomu powstrzymywania, szergkopracugce; i
intensywndci zderzenia.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania wyrobéw budowlanych w czasie wykonyamia robot

Wszystkie wyroby budowlane dostarczone na bud@ewinny by sprawdzone w
zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna by godna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach buglezych watpliwosci mazna zlecé odpowiedniej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobow budowlanych w zakresie age podanych w punkcie
2.

Tablica2.Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobOw stiyvczonych przez
producenta

Lp. | Rodzaj Liczba bada Opis bada Ocena wynikow
badania bada

1 |Sprawdzeni¢5 do 10 bada z|Powierzchng zbad& nie|Wyniki powinny by
powierzchni [wybranych  losowguzbrojonym okiem. Do ewzgodne z wymagania-
elementow w kz dej| sprawdzenia gbokasci | mi punktu 2 i katalof
dostarczanej partiwad wy¢  dostpnych|giem (informacy)
wyrobow liczcej do|narzdzi (np. liniatdbw Z producenta barier

1000 elementéw czujnikiem, suwmiarek,
mikrometrow itp.)
2 | Sprawdzenig PrzeprowadZi uniwer-
wymiarow salnymi przyradami
pomiarowymi lub

sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania rob6t

W czasie wykonywania robot nalezbadé:

a) zgodnd¢ wykonania bariery ochronnej z dokumenigmjojektowy (lokalizacja, odlegt&t
od krawedzi pasa ruchu) oraz z wymaganiami ST,

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodnipunktem 2 i katalogiem
(informacp) producenta barier,

c) prawidtowas¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pumkte

e) poprawnd¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,

f) prawidtowa¢ montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

g) poprawnd¢ wykonania robot betonowych, zgodnie z punktem 5,

h) poprawné¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie =z ktpam 5

7. Obmiar robot

Jednostlk obmiaru jest. m (metr) ustawionych stalowych barier ochronnych.
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Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00@0OWymagania ogolne”.

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M.00@0XWymagania ogolne”.

9. Podstawa ptatndéci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej olbgm

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- zakup i dostarczenie wyrobéw budowlanych i matéwa

- wykonanie fundamentowelbetowych lub betonowych zgodnie z dokumentacj

- o0sadzenie stupkéw bariery - beZpmdnie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt w sposob
gwarantugcy nie naruszenie konstrukcji profilu stupka i zatieczenia antykorozyjnego,

- mont& bariery (prowadnicy, przektadek,sta profilowanych, obejm, wspornikéw itp. z
pomo@ wiasciwych srub i podktadek) z wykonaniem nieginych odcinkow
pocatkowych i kaxcowych, ew. barier ostonowych, odcinkdéw pécgwych pomedzy
réznymi typami barier, przerw, prZgji przejazdéw w barierze, umocowaniem elementéw
odblaskowych itp.,

- przeprowadzenie badapomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,

- uporzdkowanie terenu.

10. Przepisy zwazane i standardy

10.1. Normy

PN-B-03264 Konstrukcje betonowelbetowe i sprzone. Obliczenia
statyczne i projektowanie

PN-EN 206-1  Beton. Wymagania, &avosci, produkcja i zgodni

PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

PN-EN 197-1 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgosiri@otyczce
cementéw powszechnegaytku

PN-EN 1317-2 Systemy ograniczagge drog

PN-EN 934-2  Domieszki do betonu.

PN-EN-1008 Woda zarobowa do betonu

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiaeoiglaste.
Wspdblne wymagania i badania

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

PN-D-96002 Tarcicadciasta ogblnego przeznaczenia

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnegeznaczenia.
Gatunki

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naggar

PN-H-93461-15Ksztaltowniki stalowe gite na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Ksztattownik na pcz drogow, typ B
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PN-H-93461-28Ksztaltowniki stalowe gite na zimno otwarte, okilenego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryarute

PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjacevanianych

PN-M-82101  Sruby ze tbem szeiokatnym

PN-M-82121  Sruby ze tbem kwadratowym

PN-M-82503 Wkety do drewna ze tbhem stkowym

PN-M-82505  Wkety do drewna ze tbem kulistym

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwalzie z trzpieniem gtadkim,
okragtym i kwadratowym

PN-EN 13369 wspodlne wymagania dla prefabrykatdwetnnu

BN-69/7122-11 Piyty pilsniowe z drewna

BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanydietonu
kruszywowego. Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty

Rozporadzenie ministra infrastruktury w sprawie szczegdtolw warunkow technicznych
dla znakow i sygnatow drogowych oraz agzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i
warunkéw ich umieszczania na drogdbh. U nr 220, poz. 2181),

Rozporadzenie MTIGM z dn. 02.03.1999 w sprawie warunkovehtecznych, jakim
powinny odpowiadé& drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr43zpo430 z
paézniejszymi zmianami)
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